TUGAS PERENCANAAN TATA LETAK FASILITAS PABRIK
SOAL 1

Sebuah produk yang membutuhkan proses milling dengan panjang awal 200 mm, lebar 125 mm, dan tebal 20 mm. Bentuk dan ukuran yang diinginkan dapat dilihat pada gambar di bawah ini. Bila target produksi yang ditetapkan sebanyak 100 unit, hitung jumlah kebutuhan bahan awal proses.

SOAL 2
Lanjutan soal diatas di mana produk harus melalui dua jenis proses secara berurutan, yaitu pemotongan dan dilanjutkan proses milling. Target produksi sebesar 10 unit per hari dengan data proses produksi pada tabel dibawah. Jam kerja setiap hari adalah 8 jam/hari dan efisiensi pabrik 90 %. Hitung kebutuhan jumlah mesin!
	Urutan
	Jenis Mesin
	Kapasitas Mesin
	Faktor Scrap

	1
	Potong
	1 unit/jam
	5 %

	2
	Milling 
	0,6 unit/jam
	8,75 %


SOAL 3
Sebuah produk dirakit dari dua jenis komponen, yaitu A dan B. Komponen A diproses pada O-1 (drilling) dan komponen B diproses pada O-2 (cutting). Kedua komponen dirakit pada O-3. O-1 berkapasitas 30 unit/jam dengan faktor scrap 5%, sedangkan O-2 berkapasitas 150 unit/jam dengan faktor srap 2%. Kapasitas O-3 sebesar 20 unit/jam dengan faktor scrap 3%. Bill of material produk jadi adalah 1 unit A dan 2 unit B. Pabrik bekerja pada efisiensi 90% dengan target produksi 100 unit/jam. Hitunglah kebutuhan bahan dan jumlah mesin di setiap operasi!
